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Plan, snitt og detaljer

FARGE: GRÅ RAL 7036

MALING FOR ØVRIG I HENHOLD TIL NS-EN ISO 12944 DEL 1-8

(I TILLEGG TIL TYKKELSE AV VARMFORSINKING). 

TOTALT 250 my TØRRFILMTYKKELSE 

DET SKAL BENYTTES VÅTLAKKERING MED EPOXYMALING MED 

MALING:

OVERFLATE SKAL FØLGE PROSEDYRER TILPASSET DUPLEXSYSTEM

AVKJØLING OG RENGJØRING / KLARGJØRING AV VARMFORSINKET 

SOM DET ER HENVIST TIL I DENNE.

VARMFORSINKES I HENHOLD TIL NS-EN 1090-2 OG STANDARDER 

VARMFORSINKING:

DVS DUPLEXSYSTEM.

OVERFLATEN SKAL VÆRE BÅDE VARMFORSINKET OG MALT, 

OVERFLATEBEHANDLING:

SKRUER OG SKIVER SKAL VÆRE VARMFORSINKET

SKIVER IHT. NS-EN ISO 7089

SKRUER 8.8 IHT. NS-EN ISO 4014

a=5mm DERSOM IKKE ANNET ER ANGITT 

KLASSE C IHT. NS-EN ISO 5817

SVEISEKVALITET:

SPESIELT VIKTIG MED HENSYN TIL SILISIUMINNHOLD.

STÅL SKAL VÆRE TILPASSET AT STÅLET SKAL VARMFORSINKES. 

GENERELT S355 N/M NS-EN 10025 

STÅLSORT:
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4.

Z02 11.03.16 MLEng SASOM BYGGET
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